
(57)【要約】

【課題】多数の透明球を静電気等に影響されることなく

正しい配列状態に容易かつ短時間で一体化させて照明レ

ンズを製造し、少ない工数で組み付けることができる内

視鏡の照明レンズの製造方法を提供すること。

【解決手段】内視鏡の挿入部先端に配置された先端部本

体１にライトガイドファイババンドル３の先端部分が固

着され、複数の透明球６を接着剤５により固着・一体化

した照明レンズがライトガイドファイババンドル３の先

端面３ａに取り付けられた内視鏡の照明レンズの製造方

法において、ライトガイドファイババンドル３の先端面

３ａを先端部本体１の表面１ａに形成された凹部４内に

配置して、そのライトガイドファイババンドル３の先端

面３ａに接着剤５を塗布し、その接着剤５が硬化する前

に複数の透明球６を凹部４内に敷きつめるようにした。

【選択図】　　　図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
内 視 鏡 の 挿 入 部 先 端 に 配 置 さ れ た 先 端 部 本 体 に ラ イ ト ガ イ ド フ ァ イ バ バ ン ド ル の 先 端 部 分
が 固 着 さ れ 、 複 数 の 透 明 球 を 接 着 剤 に よ り 固 着 ・ 一 体 化 し た 照 明 レ ン ズ が 上 記 ラ イ ト ガ イ
ド フ ァ イ バ バ ン ド ル の 先 端 面 に 取 り 付 け ら れ た 内 視 鏡 の 照 明 レ ン ズ の 製 造 方 法 に お い て 、
上 記 ラ イ ト ガ イ ド フ ァ イ バ バ ン ド ル の 先 端 面 を 上 記 先 端 部 本 体 の 表 面 に 形 成 さ れ た 凹 部 内
に 配 置 し て 、 そ の ラ イ ト ガ イ ド フ ァ イ バ バ ン ド ル の 先 端 面 に 接 着 剤 を 塗 布 し 、 そ の 接 着 剤
が 硬 化 す る 前 に 上 記 複 数 の 透 明 球 を 上 記 凹 部 内 に 敷 き つ め る よ う に し た こ と を 特 徴 と す る
内 視 鏡 の 照 明 レ ン ズ の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
上 記 複 数 の 透 明 球 を 上 記 凹 部 内 に 敷 き つ め た 後 、 さ ら に 上 記 複 数 の 透 明 球 の 表 面 側 か ら 接
着 剤 を 塗 布 し て 、 そ の 接 着 剤 の 硬 化 前 又 は 硬 化 後 に そ の 表 面 を 整 形 す る よ う に し た 請 求 項
１ 記 載 の 内 視 鏡 の 照 明 レ ン ズ の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
上 記 複 数 の 透 明 球 を 上 記 凹 部 内 に 敷 き つ め る こ と に よ り 上 記 透 明 球 間 の 隙 間 か ら 表 面 側 に
盛 り 上 が っ て き た 接 着 剤 の 表 面 を 整 形 す る よ う に し た 請 求 項 １ 記 載 の 内 視 鏡 の 照 明 レ ン ズ
の 製 造 方 法 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 ０ ０ ０ １ 】
【 発 明 の 属 す る 技 術 分 野 】
こ の 発 明 は 、 内 視 鏡 の 照 明 用 ラ イ ト ガ イ ド フ ァ イ バ バ ン ド ル の 先 端 面 に 面 し て 配 置 さ れ る
内 視 鏡 の 照 明 レ ン ズ の 製 造 方 法 に 関 す る 。
【 ０ ０ ０ ２ 】
【 従 来 の 技 術 】
内 視 鏡 の 観 察 視 野 の 広 角 化 が 進 む 一 方 で ラ イ ト ガ イ ド フ ァ イ バ バ ン ド ル の 先 端 か ら 放 射 さ
れ る 照 明 光 の 配 光 角 は ラ イ ト ガ イ ド フ ァ イ バ （ 単 繊 維 ） の 特 性 に よ る 制 限 を 受 け て 一 定 の
限 界 以 上 に は 広 が ら な い の で 、 ラ イ ト ガ イ ド フ ァ イ バ バ ン ド ル の 先 端 面 に 面 し て 配 置 さ れ
る 照 明 レ ン ズ に よ り 配 光 角 を 広 げ る 各 種 の 工 夫 が さ れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
そ の よ う な 工 夫 の 中 で 、 多 数 の 小 さ な ガ ラ ス 製 の 透 明 球 を 平 板 状 に 並 べ た 構 成 の 照 明 レ ン
ズ は 、 数 千 本 の 細 い 光 学 繊 維 の 各 々 か ら 独 立 し て 照 明 光 が 放 射 さ れ る と い う ラ イ ト ガ イ ド
フ ァ イ バ バ ン ド ル の 特 徴 に 適 合 し て い て 、 照 明 光 の 配 光 を 良 好 な 状 態 に 広 げ る こ と が で き
る （ 例 え ば 、 特 許 文 献 １ ） 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
【 特 許 文 献 １ 】
特 開 ２ ０ ０ ０ － １ ５ ５ ２ ６ ９
【 ０ ０ ０ ５ 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
多 数 の 小 さ な 透 明 球 を 並 べ た 照 明 レ ン ズ を 製 造 す る た め に 、 特 許 文 献 １ に 記 載 さ れ た 発 明
に お い て は 、 多 数 の 透 明 球 を 平 板 状 に 並 べ て そ の 表 面 に 接 着 剤 を 塗 布 す る こ と に よ り 、 各
透 明 球 間 の 隙 間 に 接 着 剤 を 浸 透 ・ 硬 化 さ せ て 一 枚 の カ バ ー ガ ラ ス を 製 造 し て い る 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
し か し 、 そ の よ う な 照 明 レ ン ズ の 製 造 方 法 で は 、 多 数 の 透 明 球 を 平 板 状 に 並 べ る 作 業 の 際
に 透 明 球 が 静 電 気 の 作 用 に よ っ て 意 に 反 し た 不 規 則 な 移 動 を し て し ま う の で 、 作 業 に 手 間
取 っ て 透 明 球 を 正 確 な 配 列 状 態 に 一 体 化 す る の に 長 時 間 を 要 し て し ま う 場 合 が あ る 。 ま た
、 製 造 し た 照 明 レ ン ズ を さ ら に ラ イ ト ガ イ ド フ ァ イ バ バ ン ド ル の 先 端 面 に 接 着 し て 乾 燥 ・
硬 化 さ せ る 作 業 を 行 う 必 要 が あ る の で 、 全 体 と し て 非 常 に 工 数 が か か る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
そ こ で 本 発 明 は 、 多 数 の 透 明 球 を 静 電 気 等 に 影 響 さ れ る こ と な く 正 し い 配 列 状 態 に 容 易 か
つ 短 時 間 で 一 体 化 さ せ て 照 明 レ ン ズ を 製 造 し 、 少 な い 工 数 で 組 み 付 け る こ と が で き る 内 視
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鏡 の 照 明 レ ン ズ の 製 造 方 法 を 提 供 す る こ と を 目 的 と す る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
上 記 の 目 的 を 達 成 す る た め 、 本 発 明 の 内 視 鏡 の 照 明 レ ン ズ の 製 造 方 法 は 、 内 視 鏡 の 挿 入 部
先 端 に 配 置 さ れ た 先 端 部 本 体 に ラ イ ト ガ イ ド フ ァ イ バ バ ン ド ル の 先 端 部 分 が 固 着 さ れ 、 複
数 の 透 明 球 を 接 着 剤 に よ り 固 着 ・ 一 体 化 し た 照 明 レ ン ズ が ラ イ ト ガ イ ド フ ァ イ バ バ ン ド ル
の 先 端 面 に 取 り 付 け ら れ た 内 視 鏡 の 照 明 レ ン ズ の 製 造 方 法 に お い て 、 ラ イ ト ガ イ ド フ ァ イ
バ バ ン ド ル の 先 端 面 を 先 端 部 本 体 の 表 面 に 形 成 さ れ た 凹 部 内 に 配 置 し て 、 そ の ラ イ ト ガ イ
ド フ ァ イ バ バ ン ド ル の 先 端 面 に 接 着 剤 を 塗 布 し 、 そ の 接 着 剤 が 硬 化 す る 前 に 複 数 の 透 明 球
を 凹 部 内 に 敷 き つ め る よ う に し た も の で あ る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
な お 、 複 数 の 透 明 球 を 凹 部 内 に 敷 き つ め た 後 、 さ ら に 複 数 の 透 明 球 の 表 面 側 か ら 接 着 剤 を
塗 布 し て 、 そ の 接 着 剤 の 硬 化 前 又 は 硬 化 後 に そ の 表 面 を 整 形 す る よ う に し て も よ い 。
【 ０ ０ １ ０ 】
ま た 、 複 数 の 透 明 球 を 凹 部 内 に 敷 き つ め る こ と に よ り 透 明 球 間 の 隙 間 か ら 表 面 側 に 盛 り 上
が っ て き た 接 着 剤 の 表 面 を 整 形 す る よ う に し て も よ い 。
【 ０ ０ １ １ 】
【 発 明 の 実 施 の 形 態 】
図 面 を 参 照 し て 本 発 明 の 実 施 例 を 説 明 す る 。
図 １ は 内 視 鏡 の 挿 入 部 の 製 造 工 程 中 に お い て 、 挿 入 部 先 端 に 配 置 さ れ た 先 端 部 本 体 １ に ラ
イ ト ガ イ ド フ ァ イ バ バ ン ド ル ３ が 取 り 付 け ら れ た 状 態 を 示 し て い る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
な お 、 先 端 部 本 体 １ は 照 明 窓 等 が 配 置 さ れ て い る 先 端 面 １ ａ が 上 に な る よ う に 立 て て 配 置
さ れ て お り 、 図 面 に は そ の 状 態 の 側 面 断 面 図 と そ れ を 上 方 か ら 見 た 図 （ 平 面 図 ） と が 併 示
さ れ て い る （ 以 下 、 同 様 ） 。
【 ０ ０ １ ３ 】
先 端 部 本 体 １ に は ラ イ ト ガ イ ド フ ァ イ バ バ ン ド ル ３ を 挿 通 す る た め の 貫 通 孔 ２ が 軸 線 と 平
行 方 向 に 穿 設 さ れ て い て 、 ラ イ ト ガ イ ド フ ァ イ バ バ ン ド ル ３ は 、 照 明 光 が 射 出 さ れ る 先 端
面 ３ ａ が 先 端 部 本 体 １ の 先 端 面 １ ａ か ら 少 し （ 例 え ば ０ ． ５ ～ ２ ｍ ｍ 程 度 ） 引 っ 込 ん だ 状
態 に な る よ う に 貫 通 孔 ２ に 接 着 固 定 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
そ の 結 果 、 ラ イ ト ガ イ ド フ ァ イ バ バ ン ド ル ３ の 先 端 面 ３ ａ は 、 ラ イ ト ガ イ ド フ ァ イ バ バ ン
ド ル ３ を 取 り 付 け る こ と に よ り 先 端 部 本 体 １ の 表 面 に 形 成 さ れ た 凹 部 ４ 内 に 配 置 さ れ た 状
態 に な っ て い る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
そ こ で 、 図 ２ に 示 さ れ る よ う に 、 凹 部 ４ の 底 面 を 形 成 し て い る ラ イ ト ガ イ ド フ ァ イ バ バ ン
ド ル ３ の 先 端 面 ３ ａ に 、 例 え ば 透 明 な エ ポ キ シ 系 接 着 剤 等 の よ う な 接 着 剤 ５ を 薄 く （ 例 え
ば ０ ． １ ～ ０ ． ３ ｍ ｍ 程 度 の 厚 さ に ） 塗 布 す る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
次 い で 、 接 着 剤 ５ が 乾 燥 し て 硬 化 す る 前 に 、 図 ３ に 示 さ れ る よ う に 、 小 さ な 直 径 （ 例 え ば
０ ． １ ｍ ｍ 程 度 ） の 透 明 な ガ ラ ス 球 又 は プ ラ ス チ ッ ク 球 か ら な る 透 明 球 ６ を 、 一 段 又 は 複
数 段 に な る よ う に 凹 部 ４ の 底 面 に 敷 き つ め る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
す る と 、 凹 部 ４ の 底 面 に 塗 布 さ れ て い る 接 着 剤 ５ に 透 明 球 ６ が く っ つ く こ と に よ り 、 静 電
気 に よ っ て 生 じ る 付 勢 力 等 に よ っ て は 透 明 球 ６ が 移 動 し な い の で 、 透 明 球 ６ を 、 凹 部 ４ の
底 面 に 正 確 か つ 容 易 に 敷 き つ め る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
な お 、 本 実 施 例 で は 透 明 球 ６ が 先 端 部 本 体 １ の 先 端 面 １ ａ よ り 出 っ 張 ら な い よ う に し て お
り 、 そ の 方 が 耐 久 性 に 優 れ る 。 た だ し 、 配 光 能 を 重 視 す る よ う な 場 合 に は 、 透 明 球 ６ が 先
端 部 本 体 １ の 先 端 面 １ ａ よ り 出 っ 張 る よ う に し て も 差 し 支 え な い 。
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【 ０ ０ １ ９ 】
次 い で 、 図 ４ に 示 さ れ る よ う に 、 凹 部 ４ の 底 面 に 塗 布 し た 接 着 剤 ５ と 同 じ か 又 は 同 系 統 の
透 明 な 接 着 剤 ５ ′ を 透 明 球 ６ の 表 面 に 盛 り 上 げ る よ う に 塗 布 し て 、 透 明 球 ６ 間 の 隙 間 に も
浸 透 さ せ 、 乾 燥 ・ 硬 化 さ せ る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
こ の よ う に し て 、 多 数 の 透 明 球 ６ が 一 体 化 さ れ た 照 明 レ ン ズ が 先 端 部 本 体 １ に 取 り 付 け ら
れ た 状 態 に な り 、 最 後 に 、 図 ５ に 示 さ れ る よ う に 、 先 端 部 本 体 １ の 表 面 １ ａ よ り 出 っ 張 っ
て い る 接 着 剤 ５ ′ の 表 面 を 研 磨 に よ り 整 形 し て 終 了 す る 。 た だ し 、 研 磨 以 外 の 整 形 作 業 を
を 接 着 剤 ５ ′ の 硬 化 前 に 行 っ て も よ い 。
【 ０ ０ ２ １ 】
こ の よ う に し て 、 多 数 の 透 明 球 ６ か ら な る 照 明 レ ン ズ が 一 体 化 さ れ る の と 同 時 に ラ イ ト ガ
イ ド フ ァ イ バ バ ン ド ル ３ の 先 端 面 ３ ａ に 面 し て 先 端 部 本 体 １ に 固 着 さ れ た 状 態 に な る の で
、 先 端 部 本 体 １ に 対 し て 改 め て 照 明 レ ン ズ を 取 り 付 け る 工 程 を 無 く す こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
な お 、 本 発 明 は 上 記 実 施 例 に 限 定 さ れ る も の で は な く 、 例 え ば 図 ２ に 示 さ れ る 工 程 に お い
て ラ イ ト ガ イ ド フ ァ イ バ バ ン ド ル ３ の 先 端 面 ３ ａ の 表 面 に 塗 布 す る 接 着 剤 ５ の 量 を 多 く し
て 、 多 数 の 透 明 球 ６ を そ こ に 敷 き つ め る と 、 接 着 剤 ５ が 透 明 球 ６ 間 の 隙 間 を 通 っ て 表 面 側
に 盛 り 上 が っ て く る よ う に し て も よ い 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
【 発 明 の 効 果 】
本 発 明 に よ れ ば 、 ラ イ ト ガ イ ド フ ァ イ バ バ ン ド ル の 先 端 面 を 先 端 部 本 体 の 表 面 に 形 成 さ れ
た 凹 部 内 に 配 置 し て 、 そ の ラ イ ト ガ イ ド フ ァ イ バ バ ン ド ル の 先 端 面 に 接 着 剤 を 塗 布 し 、 そ
の 接 着 剤 が 硬 化 す る 前 に 複 数 の 透 明 球 を 凹 部 内 に 敷 き つ め る よ う に し た こ と に よ り 、 多 数
の 透 明 球 を 静 電 気 等 に 影 響 さ れ る こ と な く 正 し い 配 列 状 態 に 容 易 か つ 短 時 間 で 一 体 化 さ せ
て 照 明 レ ン ズ を 製 造 す る こ と が で き 、 ま た 多 数 の 透 明 球 が 一 体 化 さ れ る の と 同 時 に 先 端 部
本 体 に 固 着 さ れ た 状 態 に な る の で 、 照 明 レ ン ズ を 改 め て 先 端 部 本 体 に 取 り 付 け る 工 程 を 無
く し て 工 程 を 短 縮 す る こ と が で き る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 図 １ 】 本 発 明 の 内 視 鏡 の 照 明 レ ン ズ の 製 造 方 法 の 第 １ 工 程 の 側 面 断 面 図 と そ の 平 面 図 で
あ る 。
【 図 ２ 】 本 発 明 の 内 視 鏡 の 照 明 レ ン ズ の 製 造 方 法 の 第 ２ 工 程 の 側 面 断 面 図 と そ の 平 面 図 で
あ る 。
【 図 ３ 】 本 発 明 の 内 視 鏡 の 照 明 レ ン ズ の 製 造 方 法 の 第 ３ 工 程 の 側 面 断 面 図 と そ の 平 面 図 で
あ る 。
【 図 ４ 】 本 発 明 の 内 視 鏡 の 照 明 レ ン ズ の 製 造 方 法 の 第 ４ 工 程 の 側 面 断 面 図 と そ の 平 面 図 で
あ る 。
【 図 ５ 】 本 発 明 の 内 視 鏡 の 照 明 レ ン ズ の 製 造 方 法 の 第 ５ 工 程 の 側 面 断 面 図 と そ の 平 面 図 で
あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
１ 　 先 端 部 本 体
１ ａ 　 表 面
２ 　 貫 通 孔
３ 　 ラ イ ト ガ イ ド フ ァ イ バ バ ン ド ル
３ ａ 　 先 端 面
４ 　 凹 部
５ ， ５ ′ 接 着 剤
６ 　 透 明 球

10

20

30

40

(4) JP 2005-13640 A 2005.1.20



【 図 １ 】 【 図 ２ 】

【 図 ３ 】 【 図 ４ 】

(5) JP 2005-13640 A 2005.1.20



【 図 ５ 】

(6) JP 2005-13640 A 2005.1.20



专利名称(译) 用于制造内窥镜的照明镜片的方法

公开(公告)号 JP2005013640A 公开(公告)日 2005-01-20

申请号 JP2003186093 申请日 2003-06-30

[标]申请(专利权)人(译) 旭光学工业株式会社

申请(专利权)人(译) 宾得株式会社

[标]发明人 國井圭史

发明人 國井 圭史

IPC分类号 G02B23/26 A61B1/00

FI分类号 A61B1/00.300.Y G02B23/26.B A61B1/00.731 A61B1/07.732 A61B1/07.733

F-TERM分类号 2H040/BA12 2H040/CA03 2H040/CA11 2H040/CA12 2H040/DA12 2H040/DA13 4C061/FF40 4C061
/JJ06 4C161/FF40 4C161/JJ06

代理人(译) 三井和彦

外部链接 Espacenet

摘要(译)

解决的问题：通过将大量的透明球容易且在短时间内集成成正确的阵列
状态而不受静电等的影响来制造照明透镜，并且制造可以以较少的步骤
组装的内窥镜的照明透镜。 提供一种方法。 解决方案：提供一种照明透
镜，其中将光导纤维束3的尖端部分固定到设置在内窥镜插入部分尖端的
尖端主体1上，并通过粘合剂5固定并集成多个透明球6。 在附接到导光
纤维束3的尖端表面3a上的内窥镜照明透镜的制造方法中，导光纤维束3
的尖端表面3a布置在形成于尖端主体1的表面1a中的凹部4中。 然后，将
粘合剂5涂覆到导光纤维束3的末端表面3a上，并且在粘合剂5固化之前，
多个透明球6在凹部4中散布。 [选型图]图1

https://share-analytics.zhihuiya.com/view/b33dcfc9-eac3-4249-97e3-e4f0caef7f63
https://worldwide.espacenet.com/patent/search/family/034185316/publication/JP2005013640A?q=JP2005013640A

